badania typu UE
Nr UE/842/2023/1437, wydanie 1

Nazwa wyrobu:
1. Przytbice spawalnicze

2. Szybki ochronne poliweglanowe

Typ (odmiany):

1. OI-184, OT-18B, OT-184P, OT-18BP
2. 280P/1, 285P/1

Nazwa i adres producenta:

Spdldzielnia ,, BIELSIN”’
ul. Strazacka 35
43-382 Bielsko-Biala

Wyrob spelnia majqce zastosowanie zasadnicze wymagania dotyczqce zdrowia
i bezpieczenstwa zawarte w Rozporzqdzeniu Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/425
z dnia 9 marca 2016 r.

Okres waznosci: od dnia 20 stycznia 2023 r. do dnia 19 stycznia 2028 r.

Kierownik Osrodka Certyiikacji
Indywiduainych Srodkow
Ochronnych i Roboczych

mgr inz. Agnieszka Stefko

podpis reprezentanta wystawcy certyfikatu

Warszawa, dnia 20 stycznia 2023 r.
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Certyfikat badania typu UE Nr UE/842/2023/1437, wydanie 1 20.01.2023 r.

Opis wyrobu:
Przylbice spawalnicze typ OT-184, OT-18B, OT-18A4P i OT-18BP, skiadajq si¢ z korpusu, naglowia,
ramki (wizjera) oraz szybki ochronnej.

Korpus wykonany jest z preszpanu o grubosci 1,2 mm i polgczony za pomocq nitow z PA66
(poliamid).

Naglowie wykonane z PP (polipropylen) stanowi obrecz posiadajaca mozliwos¢ plynnej regulacji
opasania glowy oraz czesé gorna - paski z klamrq do regulacji glebokosci osadzenia na glowie
uzytkownika. Obrecz, w czesci czolowej, jest wyposazona w potnik z dzianiny. Naglowie polgczone
Jjest z korpusem za pomocq Srub z nakretkami wykonanymi z PA6 (poliamid).

Wizjer wykonany jest z PA6 (poliamid) i sklada sie z dwdch elementow: oprawy i ramki dociskowej,
stuzqcych do zamontowania pasywnego filtra spawalniczego i szybki ochronnej.

Przythice spawalnicze typ OT-184 i OT-18B wyposazone sq w szklanq szybke ochronnq, a przytbice
typ OT-184P i OT-18BP w szybke poliweglanowq (280P/1 i 285P/1).

Wymiary przytbic spawalniczych:
e wysokosc: 330 mm,
o szerokosc: 230 mm,
o glebokoscé: 180 mm.

Wymiary szybek ochronnych:

® szerokos¢ x wysokos¢:
- 80 x 100 mm (w przytbicach typ OT-184 i OT-184P),
- 90 x 110 mm (w przytbicach typ OT-18B i OT-18BP),

o grubosc:
- 1,5 mm (szybki poliweglanowe),
- 2,0 mm (szybki szklane).
Zdjecia:

typ OT-184 / typ OT-18AP typ OT-18B / typ OT-18BP
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Certyfikat badania typu UE Nr UE/842/2023/1437, wydanie 1 20.01.2023 r.

Podstawowe parametry:
klasa, kategoria SOI, poziom/poziomy skutecznosci dziatania lub klasa ochrony wyrobu

® odpornos¢ na zapalenie (przytbica spawalnicza)

e izolacyjnosc elekiryczna (przytbica spawalnicza)

® odpornos¢ na zmiane wymiaréw po zanurzeniu w wodzie

e podwyziszona odporno$¢ na uderzenie - predkos¢ uderzenia do 5,1 m/s stalowq kulkq
o masie 0,43 g - symbol S (przytbica spawalnicza)

® odpornosé na uderzenie o niskiej energii — predkosé uderzenia do 45 m/s kulkq o masie 0,86 g -
symbol F (szybka ochronna poliweglanowa)

e moce sferyczne, astygmatyczne i pryzmatyczne, wspolczynnik przepuszczania Swiatla,
rozproszenie $wiatla - 1 klasa optyczna (szybka ochronna poliweglanowa)

Identyfikacja dostarczonej dokumentacji:

e wniosek o przeprowadzenie badania typu UE nr 100/2022 z dnia 19.09.2022 r.

® umowa w sprawie przeprowadzenia badania typu UE i przegladu certyfikatu badania typu UE
nr 68/2019/1437 z dnia 10.05.2019 r.

* dokumentacja techniczna SOI: przylbice spawalnicze typ: OT-184, OT-18B, OT-184P, OT-18BP,
z dnia 07.09.2022 r.

o instrukcja uzytkowania z dnia 20.12.2022 r.

Wyréb/model wyrobu dostarczony 7 wnioskiem o przeprowadzenie badania typu UE
Jest zgodny 7. dokumentacjq techniczng.

Wyrob spelnia wymagania normy tharmonizowanej / specyfikacji technicznej:

e PN-EN 175:1999 (EN 175:1997) ,Ochrona indywidualna. Srodki ochromy oczu i twarzy
stosowane podczas spawania i w technikach pokrewnych”

e PN-EN 166:2005 (EN 166:2001) ,,Ochrona indywidualna oczu. Wymagania”

potwierdzone badaniami wykonanymi przez:
CIOP-PIB, Zaktad Ochron Osobistych, £.0dz, Polska

sprawozdanie nr:
916/PB/2021/NO Czes¢ Iz 02.12.2021 r., 916/PB/2021/NO Czesé Il z 02.12.2021 r., 429/PB/2022/NO
142 29.08.2022 r., 429/PB/2022/NO INA z 29.08.2022 r.

Znakowanie:

Korpus przylbicy spawalniczej:

nazwa i adres producenta: Spoldzielnia ,, BIELSIN”'; nazwa wyrobu: PRZYEBICA SPAWALNICZA;
typ: OT-184 lub OT-18B lub OT-184P lub OT-18BP; numer identyfikacyjny wyrobu; norma:
EN 175:1997; symbol. S; data produkcji (dzien.miesiqc.rok) identyfikujqca nr partii

Kod: BIELSIN EN 175:1997 S

Szybka ochronna (poliweglanowa):
nazwa producenta: BIELSIN; norma: EN 166:2001; symbole: 1, F; numer identyfikacyjny wyrobu:

280P/1 lub 285P/1; data produkcji (miesigc.rok) identyfikujaca nr partii
Kod: BIELSIN EN 166:2001 1 F

UWAGA I1:

Kaida modyfikacja wyrobu oraz jego dokumentacji technicznej, ktorych dotyczy niniejszy certyfikat,
powinna byé zgloszona do Osrodka Certyfikacji Indywidualnych Srodkéw Ochronnych i Roboczych
Centralnego Instytutu Ochrony Pracy — Panstwowego Instytutu Badawczego.

Niniejszy certyfikat pozostaje wainy do czasu kiedy wyiej wymieniona norma tharmonizowana mose byé
stosowana jako podstawa oceny wyrobow.

UWAGA 2:
Podrobienie lub przerobienie tresci i oznakowania certyfikatu (a takie jego kserokopii lub skanu) lub
uiycie takiego dokumentu jako autentycznego jest prrestepstwem z art. 270 § 1 kodeksu karnego.

CIOP[A/PIB
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